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I I I LISTADO DE MATERIALES
VISTA EN PLANTA TEM | CANT. | DESCRIPCION | MATERIAL NORMA
ESCALA: 1/10 Er——
\/I ST A A— A CORTE E—E 1 4m CANO DE ACERO SIN COSTURA /2" SCH. 160 BE ASTMA 53Gr.B | ASME B36.10
. - 2 om CANO DE ACERO SIN COSTURA & 1" SCH.80 BE ASTMA 53Gr.B | ASME B36.10
ESCALA: 1/20 ESCALA: 1/20 _ ‘
1443 3 12m CANO DE ACERO SIN COSTURA o1 1/2" SCH.80 BE ASTMA 53Gr.B | ASME B36.10
1013 4 24m CARO DE ACERO SIN COSTURA 02" SCH.80 BE ASTMA 53Gr.B | ASME B36.10
<iE VER DETALLE DE ——% B - 5 16 NIPLE DE ACERO SIN COSTURA 6 1/2" SCH. 160 EXTREMOS NPTM LONGITUD-80mm ASTMA 53Gr.B | ASME B36.10
R CUHEAEY DR 6 4 NIPLE DE ACERO SIN COSTURA 63/4" SCH. 160 EXTREMOS PL X NPTM LONGITUD:75mm ASTMA 53Gr.B | ASME B36.10
R J \ 7 4m CANO DE ACERO SIN COSTURA 62 1/2' SCH.40 BE ASTMA 53Gr.B | ASME B36.10
249 158 310 v—
— —_J [e))
() 50 03 § 10 1 BRIDA SOCKET WELD R.F. 61" SERIE 150# SCH. 80 ASTMA 105 ANSIB16.5
3 § 11 18 BRIDA SOCKET WELD R.F. o1 1/2" SERIE 150# SCH. 80 ASTMA 105 ANSIB16.5
/( g — " - 12 21 BRIDA WELDING NECK R.F. 62" SERIE 150# SCH. 80 ASTMA 105 ANSIB16.5
@ @ H_): ||| 13 2 BRIDA CIEGA RF o1 /2" SERIE 150# ASTMA 105 ANSIB16.5
e . ; @ 14 2 BRIDA WELDING NECK R.F. 62 1/2" SERIE 150# SCH. 40 ASTMA 105 ANSIB16.5
Il H H ACCESORIOS PARA SOLDAR
T ]
o o k 4,5 |HC 4,5 20 4 TE NORMAL BW 02" SCH.80 ASTM A 234 WPB ASME B16.9
o Bl 2 140 ! ‘78 2 21 13 CODO RADIO LARGO 90° BW 62" SCH.80 ASTMA234WPB | ASMEB169
pa = @ ——1 30 N 376 22 3 REDUCCION CONCENTRICA BW 62" SCH.80 x 1 1/2" SCH.80 ASTMA234WPB | ASMEB16.9
Pt o 'T:\ o -}/@D 21 21 23 4 CASQUETE SEMIELIPTICO 2:1 82" SCH 80 ASTM A 234 WPB ASME B16.9
é ) - H—— T T = 24 1 TEE DE REDUCGION BW 2" SCH.80 x 1" SCH.80 ASTMA234WPB | ASMEB169
™ o 4 J\ / | n b 25 : s - s
< | (50 -1
- >@ 5 26 2 CODO RADIO LARGO 90° BW 62 1/2" SCH.40 ASTMA234WPB | ASMEB169
(=
o~ BY | LR @ @ §, 42 | 27 7 TEE DE REDUCCION BW 62" SCH.80 x 1 1/2' SCH.80 ASTM A 234 WPB ASME B16.9
| @ | 12 N ACCESORIOS FORJADOS
| / 30 16 MEDIA CUPLA NPT 1/2" S3000# ASTMA 105 ASME B16.11
F;r|17 J\/ \ i + 31 4 UNION DOBLE SW o1/2" $3000# SCH-160 ASTMA 105 ASME B16.11
X o) ‘ 32 - . . 2
— N (D
— 0 o o | o) ) 33 6 TAPON NPT g1/2" S3000# ASTMA 105 ASME B16.11
) o ~ - C
— %; ] L] >\/J\ = 3 | 09 o 34 4 CODO 90° SW ¢1/2" S3000# SCH-160 ASTMA 105 ASME B16.11
=
P 61 ¢ ® 1 ® 35 1 CODO 90° SW o1 1/2" S3000# ASTMA 105 ASME B16.11
i n
446 ) 62 D | © 36 2 TEE SW o1 1/2" S3000# SCH-80 ASTMA 105 ASME B16.11
45 45 ) ® o | 37 2 BUJE DE REDUCGION 62" NPTM x o1 /2" NPTH ASTMA 105 ASME B16.11
— ‘ (33 5) (30 ESPARRAGOS, TUERCAS Y JUNTAS
140 178
1 ESPARRAGO TOTALMENTE ROSCADO (ROSCA WHITWORTH GRUESA) ZINCADO
2 1 @% / 9 I 151 798 40 g BICROMATIZADO CON TUERCAS Y ARANDELAS 58" LONG. 105 mm P/BRIDA 02 1/25150¢ | O 198B7/1042H | ASMEB18.2.1/2
- 1570 ESPARRAGO TOTALMENTE ROSCADO (ROSCA WHITWORTH GRUESA) ZINCADO
© -}/@D @ 52 H i BICROMATIZADO CON TUERCAS Y ARANDELAS 01/2" LONG. 90 mm PBRIDA @1 12 S50 | > 193B7/1942H | ASME B18.2.1/2
~ — - H=— mnl I Go— ESPARRAGO TOTALMENTE ROSCADO (ROSCA WHITWORTH GRUESA) ZINCADO
~ T35 189 9217 310 310 158 2 4& 127 = (52 2 s BICROMATIZADO GON TUERGAS Y ARANDELAS 5/8" LONG. 100 mm P/BRIDA 02" S 150# SA193B7/1042H | ASME B18.2.1/2
21 ~ . | 10 L = : < 42 JUNTAS
@@ 32 '4_] p) 5 - '_?% § - ' i | & 12 = ) JUNTA ESPIROMETALICA RELLENO DE GRAFITO FLEXIBLE CN ANILLO GENTRADORESP. | g any , crapro | ANSIBIBS
| S ] N JUNTA ESPIROME TALICA RELLENG DE GRAFITO FLEXIBLE ON ANILLO CENTRADOR ESP. ANSI B16.5
l\ 1l | [MTlso @ 588 A = - 1 4.5mm o1 1/2' SERIE 150# RISk CHRENY | mxienes wion
JUNTA ESPIROMETALICA RELLENO DE GRAFITO FLEXIBLE CN ANILLO GENTRADOR ESP. ANSIB165
H I I a B9 N ? TN ’ T 3 = L 4.5 mm 02" SERIE 150# ERRREIERE | apenme
: S (V) I — VALVULAS
\ @ Eli : R 7 @ N —
- = 21 é VALVULA ESFERICA PASO TOTAL¥.SFERA GUIADA ACCIONAMEENTO A PALANGA 02’ 5150
— AN L : I [ IIF 14147 & . o %‘h InR T oD Ao v 6 e e 1? ASTM A 216 WCB AP1607
N @) 7 - 3 @) A L v2 1 VALVULA ESFERICA PR 01" EXTREMOS SW WOG 800 ASTM A 216 WCB AP1607
O 20 o) A
N\ —_— @_//— r%/ @ t< ) (6) 0) &) ol 6D V3 9 VALVULA ESFERICA PR o1 1/2' EXTREMOS SW WOG 800 ASTMA 105
- — J ég 178 203 || 69 2593 — j — — ‘ ~ ; ,
,,J @/t @ 4.5 4.5 — 4.5 ES @ ‘ ‘ I—H—'i! T TEAIETE o @ T L } > @@ L \@ \Z 16 VALVULA ESFERICA NPTH ¢1/2" WOG 800 ASTMA 105 AP1607
: : : = o ! < V5 1 VALVULA DE RETENCION TIPO SW o1 1/2" SERIE 150# ASTM A 216 WCB AP1607
-t @ CONEXION DP| -t | VER DETALLE 3 41 | i ~~2) ’
(10) E 49 158 ) 310 310 217 189 B COLECTOR DE DRENAES (3 & @ @ 51 f I S - V6 2 VALVULA DE RETENCION SW 51/2" WOG 800 ASTMA 105 AP1607
31 = | | I - S . VALVULA DE CONTROL 02" EXTREMOS ROSCADOS MODELO 630 EQA (Pe. max 105 bar, U — P
L . %] _QI; o — — ‘ H — — Ps.max 14 bar) //
736 276 814 258 1443 82 | n — | 73: — Al H i - o v8 2 VALVULA DE SEGURIDAD EXTREMOS BRIDADOS o1 1/2" S150# RF X 02 112" S 1504 ASTM A 216 WCB AP1607
' i = ) - y VALVULA DE BLOQUEO Y PURGA o 1/2' NPTM CONEXION A PROCESO // 01/2" NTPH J—
N @ ( o) CONEXION A INSTRUMENTO
3610 S = = S V10 2 VALVULA DE RETENCION EXTREMOS BRIDADOS 02" S150# RF ASTM A 216 WCB
2 l 2 a V11 2 MANIFOLD DE 2 VIAS CONEXIONES 0 1/2" NPTH AISI316
1164 668 V12 2 MANIFOLD DE 5 VIAS CONEXIONES o1/2' NPTH AISI 316
LS )
VISTA ISOMETRICA INSTRUMENTOS
60 3 MANOMETRO ESTATICO, APTO INTEMPERIE, SEGUN HOJA DE DATOS VARIOS
VISTA EN ELEVACION VISTA B—B VISTA C—C CORTE D—D 61 2 TRANSMISOR E INDICADOR DE PRESION SEGUN HOJA E DATOS VARIOS
ESCALA: 1/20 ESCALA: 1/20 ESCALA: 1/20 FSCALAT 1,720 62 2 FILTRO DE AIRE CONEXIONES o1 12" NPTH ’ VARIOS
. 63 2 MANOMETRO DIFERENGIAL, APTO INTEMPERIE, SEGUN HOJA DE DATOS VARIOS
[T] | ; FITTINGS
/@ 70 16 CONECTOR RECTO DOBLE VIROLA 61/2' NPTM x 61/2' OD AISI 316
/@ 5 2 71 4 CONECTOR ACODADO DOBLE VIROLA 61/2" NPTM x 51/2" OD AISI316
| S Y 72 12m TUBING SIN COSTURA g1/2" ESP. 0,89mm AISI 316
| @ [ S i NOTAS
(50 & 1— TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EXPRESADAS EN mm.
40 — L 2.— EN LOS APOYQOS DE TODAS LAS CARERIAS Y EQUIPOS SE INTERCALARAN PLACAS DE PVC ESP. 5mm.
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| 0 unbap] DETALLE CONEXION Pos. | . | DUMERD SERVICIO TPO SERIE
PRESION DISENO
el] . o) o[ [ [0 CONPXON CON TRESIONDISENO |15 | Bar | NEUMATICA PDI 2413/2414 |+ o P B
S 0 S | DRENAJE DE 18 Bar | gscala: 1/15
T L 3 2 | PRUEBA HIDRAULICA ‘ B 1 » | SALDA 1504
£ ® g - TANQUE A-1403 || 22.5 Bar 2 WNRF
i VER CONEXION g \ (1 %") S150 RF# @—C TEMPERATURA c 1 1" RECIRCULACION SWRF 1504
N | 1570 | ~ CONEXION PIT-2433 L ‘ N X AMBIENTE | -20/50 °C .
N ‘ % % VER DETALLE Al ?_) D 1 11/2 DRENAJE WNRF 1504
127,249 158, 310 _ _ 310 217], 189 \ COLECTOR DE DRENAJE ™ v 1 21/2" | VENTEO TK WNRF 1504
= 962 ‘ "
i — PESO DE EQUIPO 1300 KG Vi 1 21/2° | VENTEO PIPING WNRF 150#
‘ PESO DE SKID METALICO 1100 KG
D
9 | L] @% | i PESO DE PIPING 700 KG 03 EMISION PARA CONSTRUCCION 04/05/2023 CA FM JG
| = : I
127,178 203 %\éﬁ ‘% 2303 , L ‘ \ lq DETALLE COLECTOR PESO TOTAL (VACIO) 3100KG @ 02 | EMISION PARA CONSTRUCCION 21122022 | JP CA JG
Lo - 230 E | DE DRENAJES @ 01 | EMISION PARA CONSTRUCCION 3102022 | JP CA JG
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Higs 30 (30 % E | ESCALA: 1/20 00 | EMISION PARA CONSTRUCCION 01/09/2022 | JP CA JG
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